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CERTYFIKAT ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
CERTIFICATE OF FACTORY PRODUCTION CONTROL

Nr/No. 1486 — CPD - 0185

Zgodnie z Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych,
wykonawczych i administracyjnych Paristw Czionkowskich, odnoszacych sie do wyrob6w budowlanych (Dyrektywa
Wyroby Budowlane - CPD), znowelizowana przez Dyrektywe Rady 93/68/EWG z dnia 22 lipca 1993 r., stwierdza sieg,
Ze wyrdb budowlany

In compliance with the Directive 89/106/EEC of the Council of European Communities of 21 December 1988 on the
approximation of laws, regulations and administrative provisions of the Member States relating to the construction products
(Construction Products Directive — CPD), amended by the Directive 93/68/EEC of the Council of European Communities of
22 July 1993, it has been stated that the construction product

Membrana izolacyjna

CeresitBT 18, Typ T
Charakterystyka wyrobu jest okreélona w Tablicy 1, strona 2, 3
Product characteristics is determined in Table 1, page 2, 3

wyprodukowany przez / produced by the manufacturer

Henkel Polska Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa

w zakladzie / in the factory

Henkel Polybit industries Ltd.
P.0.Box 293, Umm Al. Quwain, Zjednoczone Emiraty Arabskie

zostat poddany przez producenta wstepnym badaniom typu wyrobu i zakiadowej kontroli produkcji oraz
uzupetniajgcym badaniom prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta zgodnie z
ustalonym planem badarn, oraz notyfikowana jednostka - COBR PIB Biuro Certyfikacji - przeprowadzita wstepng
inspekcje zakiadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz prowadzi ciagly nadzér, ocene i akceptacje
zaktadowej kontroli produkcii.

is submitted by the manufacturer to the initial type-testing of the product, a factory production control and to the further
testing of samples taken at the factory in accordance with a prescribed test plan and that the notified body - COBR PIB Biuro
Cerlyfikacji — has performed the initial inspection of the factory and of the factory production control and performs the
continuous surveillance, assessment and approval of the factory production control.

Niniejszy certyfikat stanowi poswiadczenie, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny zakiadowej kontroli

produkcji, opisane w zafgczniku ZA do normy
This certificate attests that all provisions concerning the attestation of factory production control described in Annex ZA of

the standard
PN-EN 13969:2006 + PN-EN 13969:2006/A1:2007
IDT. EN 13969:2004 + EN 13969:2004/A1:2006

zostaly zastosowane.
were applied.

Certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 712.03.2008 r. i pozostaje wazny tak diugo, dopéki warunki okreslone
w powolanej zharmonizowanej specyfikacji technicznej lub warunki produkcji w zakiadzie albo sam system
zaktadowej kontroli produkciji nie ulegng znaczacym zmianom.

This certificate was first issued on 12 March 2008 and remains valid as long as the conditions laid down in the harmonized
technical specification in reference or the manufacturing conditions in the factory or the FPC itself are not modified
significantly.

Piotr Pyka Mariusz Brzeziriski
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Biura Certyfikacji

Katowice, dnia 12 marca 2008 r.
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Tablica / Table 1

Certyfikat Zakiadowej Kontroli Produkcji / Certificate of Factory Production Control
Nr/ No. 1486 — CPD - 0185

Wydanie Nr / Edition No. 01, data: 12.03.2008

Nazwa Handlowa Wyrobu: Membrana izolacyjna Ceresit BT 18, Typ T.
Product Trade Name:

Przeznaczenie: Do wykonywania izolacji przeciwwodnej.
Intended application: For tanking sheet.

Wiasciwosci Wyrobu / Product Performance

Lp. Wtasciwosé Jednostka Wartosé / ustalenie Metoda badania
No. Characteristic Units Value or statement Test method
1. Wady widoczne / Visible defects wyréb powinien by¢ pozbawiony
wad widocznych _ 4
the product shall be free of visible PN-EN 1850-1:2002
defects
Diugosc / Length m >20,0 PN-EN 1848-1:2002
Szeroko$é / Width m >21,0 PN-EN 1848-1:2002
Prostoliniowo$é / Straightness mm odchyltka od prostoliniowosci nie
powinna przekraczaé 40 mm na 20m
ditugosci lub proporcjonalnie do
innych d{ugogci PN-EN 1848-1:2002
the maximum deviation from
straightness shall not exceed 40 mm
per 20 m length or in proportion for
other lengths
5. Grubo$é / Thickness mm 1,6+ 10% PN-EN 1849-1:2002
6. Wodoszczelno§é / Watertightness wodoszczelna przy ci$nieniu 60 kPa | PN-EN 1928:2002
watertight at water pressure of 60 kPa | metoda B / method B
7. | Odpornos¢ na uderzenie / brak perforacji przy h=200 PN-EN 12691:2007
Resistance to impact h=200 — no puncture metoda A / method A
mm brak perforacji przy h=900 PN-EN 12691:2007
h=900 — no puncture metoda B / method B
8. Wodoszczelnoéé po starzeniu ————— | wodoszczelna przy ci$nieniu 60 kPa | PN-EN 1296:2002
sztucznym / Durability of watertight at water pressure of 60 kPa | PN-EN 1928:2002
watertightness against artificial
ageing
9. Gietkos¢ w niskiej temperaturze / °C <-20 PN-EN 1109:2001
Flexibility at low temperature
10. | Wytrzymalosé na rozdzieranie
(gwozdziem) / Resistance to tear
(nail shank), ]
- kierunek wzdiuz / longitudinal N 160 + 20% PN-EN 12310-1:2001
direction,
- kierunek w poprzek / transverse 180 + 20%
direction -
11. | Wytrzymalosé zigeza / Joint
strength, N/50 PN-EN 12317-1:2001
- zakiad podiuzny / side lap, mm 120 + 25%
- Zzaktad poprzeczny / end lap 100 + 25%
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Tablica/ Table 1

Certyfikat Zakiadowej Kontroli Produkg;ji / Certificate of Factory Production Control

Nr/ No. 1486 — CPD - 0185
Wydanie Nr / Edition No. 01, data: 12.03.2008

Lp. Wtasciwosé Jednostka Wartoscé / ustalenie Metoda badania
No. Characteristic Units Value or statement Test method
12. | Odpornosé na obcigzenie statyczne / kg brak perforacji przy 10 PN-EN 12730:2002
Resistance to static loading 10 — no puncture metoda B / method B
13. | Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu, maksymalna sita
rozciagajaca / Tensile properties:
maximum tensile force, N/S0mm PN-EN 12311-1:2001
- kierunek wzdtuz / longitudinal 270 + 15%
direction, -
- kierunek w poprzek / transverse 270 + 15%
direction -
14. | Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu, wydtuzenie / Tensile
properties: elongation, o )
- kierunek wzdtuz / longitudinal % 320 + 10% PN-EN 12311-1:2001
direction, -
- kierunek w poprzek / transverse 240 + 10%
direction, -
15. | Reakcja na ogieri / Reaction to fire ———— klasa E PN-EN 13501-1:2008
Class E
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